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Technische Daten BYSTRONIC BYJET PRO L BYSTRONIC BYJET 4022 

 Wasserstrahlschneidanlage Wasserstrahlschneidanlage 

Werkstückgewicht max. 790 kg/m2 1‘800 kg 

Kopfabstand Schneidköpfe 220 – 1‘500 mm 330 – 1‘000 mm 

Schnittspaltbreite 0.8 – 1.0 mm 0.7 mm 

Schneiddruck 3‘600 bar 3‘500 bar 

Positionsabweichung +/- 0.08 mm/m +/-0.1 mm/m 

Repetitionstoleranz +/- 0.025 mm/m +/- 0.1 mm/m 

Programmierbares Wegmass minimal 0.01 mm minimal 0.01 mm 

Schnittwinkelfehler 0 - 3° 0 - 3° 

Beste Schnittgüte 
 

Ra 6.3 (Ra 12.5) Ra 6.3 (Ra 12.5) 

Lochdurchmesser min. 1 mm 1 mm 

Stegbreite min. bis 1/20 der Materialstärke bis 1/20 der Materialstärke 

Folierte Bleche Beidseitig bearbeitbar Folierte Bleche beidseitig bearbeitbar mit einer 
Vorbohrung 

Spezifika + Kein Verzug durch thermische Einflüsse 

+ Keine Gefügeveränderung an Schnittkante 

+ Keine Rissbildung durch thermische Induktion 

+ Keine bis sehr geringe Gratbildung 

+ Gravieren und Beschriften möglich 

+ Mehrlagiges schneiden bei ebenen dünnen Materialien möglich 

+ Geeignet für komplexe Teile Geometrien 

+ Beliebiges Ansetzen der Startposition bei Verbundmaterial und Laminaten 

+ Für Laserwerkstoffe, welche zum Lasern zu dick sind 

+ Bei dünnen Stegbreiten oder kleinen Bohrungsdurchmesser 

+ Präziser Schnitt durch Dick und Dünn 
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Werkstoffe  Material Abrasiv-Qualitäts-Schnitt 
 Rostfreier Stahl 

Baustahl 

Werkzeugstahl 

Aluminium 

Kupfer 

Messing 

Bronze 

Titan 

Kunststoffe (Thermoplaste) 

Duroplaste 

Laminate 

Holz 

Elastomere 

Natur- u. Kunststein 

Keramik 

Verbundmaterialien 

Glas- und Sonderwerkstoff 

bis 30mm 

bis 30 mm 

bis 30 mm 

bis 40 mm 

bis 30 mm 

bis 30 mm 

bis 30 mm 

bis 30 mm 

bis 50 mm 

bis 50 mm 

bis 50 mm 

bis 50 mm 

bis 50 mm 

bis 40 mm 

bis 40 mm 

bis 40 mm 

bis 40 mm 

 


