Fertigungsprozesse Kombi Trennen und Fiigen

Maschinendaten — 3D-Laserschneiden und -Schweissen

g

Technische Daten

Bearbeitungsgréosse max.

Beladung max.

Spezifika

Schweissanwendungen

Spezifika
Schneidoperationen
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TRULASER CELL 7040 TRULASER WELD 5000
3D-Laserschneid- und Schweissanlage 3D-Laserschweissanlage
4000 x 2'000 x 750 mm 2‘000 x 1000 x 1°100 mm
750 kg 400 kg

+ Schweissungen mit und ohne Zusatzdraht

moglich

+ Schweissen mit Laser fiihrt zu weniger Verzug im Werkstiick durch kleineren Warmeeintrag

+ Faktor 10-30 schneller als herkdmmliche Schweissverfahren

+ Wenige Geflige Veranderung und Randzonenaufhartung im Material

+ Oft nur einseitige Schweissungen nétig, da der Anbindungsquerschnitt dank Tiefenschweissung
gewahrleistet wird.

+ Keine Schweisskantenvorbereitungen nétig

+ Warmeleitschweissung und Tiefenschweissung am selben Werkstiick ohne Unterbruch méglich

+ Verschweissung von Buntmetall mit rostfreiem Stahl und umgekehrt

+ Nacharbeiten an den Schweissnéahten unnétig

+ Wirtschaftliches Schneiden von rostfreien
Stahlen, Stahl, samtlichen Buntmetallen in 2- u.
3D dank 4KW Faserlaser

+ 6-Achsigkeit 16st samtliche Herausforderungen
bezuglich Zuganglichkeiten

+ Besonders wirtschaftlich fir das Beschneiden
von Umformteilen jeglicher Art

+ Integrierte Drehachse fur Rohrbearbeitung

+ Pendelbetreib flr gréssere Serien durch
einschiebbare Trennwand

+ Integrierte Software fiur eine gunstige Lehren-

und Vorrichtungserstellung



