A VERWO GROUP COMPANY

TOPLINE TBL 111-S-FA-10 | TBL 112-S-FA-10

BEUTELFILTERGEHAUSE

Einlaufdichtung
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TBL- 112

Installationshohe TBL- 111 = ca. 810
Installationshéhe TBL- 112 = ca. 1530

max. ca. 370

Spezifikationen*

Scharnier

Fussgestell

_——Dru

— Betriebsschild

N1
180°

Alle Masse in mm

TBL 111-S-FA-10 DN50

VERWO +

PURIFICATION TECHNOLOGY

Deckeldichtung

ckaufnahmekorb

~——— Dichtung

T Filterbeutel

Handgriff

0°

Betriebsschild

TBL 112-S-FA-10 DN50

max. Durchsatzleistung Abhéngig vom Material und Fluid
Filterflache

Filtergehdusevolumen

Filtergehdusegewicht

Installation

Werkstoffe

Gehause
Druckaufnahmekorb
Verschlussschrauben

Ubrige Teile

Betriebsdaten

Gehéduseanschlisse
N1/ N2 (Eintritt/Austritt)

N3 / N4 (Deckelbohrungen)

Klappdeckel
*Anderungen vorbehalten

VERWO AG | Vogtswisstrasse 1 | CH-8864 Reichenburg | +41 55 415 84 84 | purification@verwo.com | verwo.com

20 m3/h
0.25m?
2L
ca.33 kg

Fussgestell

1.4404 (Alle produkteberthrten Teile)
1.4404 /1.4435
Stahl (verzinkt)

1.4301

max. 10 bar / 90°
max. 10 bar / 160°C (Dichtungsabhangig)

DN 50 /PN 16

G Va"

Scharnier auf Position 180° montiert

40 m3/h
0.50 m?
26 L

ca.38kg
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